Programovy modul BILANCE VYROBY

Programovy modul BILANCE VYROBY je @en k planovani hromadnych a velkosério\ ych
vyrob, a to metodou sestavovani materialovych, gaimkych acasovych bilanci vyroby, kte-é
lze nasledé vyuZivat jako informéni zakladnu pro vypmet pedEznych kalkulaci

v programovém modulu PLANOVE KALKULACE.

Programovy modul umaiije sestavovani planu vyroby za vyrobni agregatyropwni faze,
strediska) na zaklad zpracovani detailnichtasovych bilanci &hto vyrobnich agregét
(od kalend&niho ¢asu az paiisty provozni¢as) a na zakladdefinovani vykonovych norem a
mérnych spateb vstufi v detailu na vyrobni jednice (konkrétni vyrobkykeny nebo jejic
agregace). Zéthto udaj se provede vyt vyrobnich kapacit jednotlivych agregat definuje:
se jejich vyuziti. Program provadi automaticky v§giomnozstvi vstup (materiafi, polotovat,
energii apod.) péebnych pro dany objem vyroby. \fipad, Ze jsou vstupy dodavanyredtlisky
definovanymi v tomto programovém modulu, je z&jiSautomaticky fevod poteb €chto vstuph
bud pfimo do planu vyroby dodavajicichreslisek a nebo do vydeje ze skiaghag. v ramc
realného nebo fiktivniho skladu polotovgar

V programu ma uzivatel moznost samostatiefinovat vyrobni agregaty (faze), druhginpycl
vstupi a vystum a také jednotlivé vyrobni jednice, které mohouablovat jak detailni vyrobly
(vykony), tak jejich agregace délové skupiny vyrobk). Pro definovani obsahu vyrobnich jec nic
je predevsim dlezité, aby byl uZivatel schopen pro tyto jedniadinbvat jak objemy vyroty
(vystupy), tak mirné spoteby @imych vstugi a rovréz vykonové nebgasové normy.

Bilance vyroby Ize zpracovavat v detailu na jedmétingsice kalenddiho roku (pro sestave ni
rozpaiti a planovych kalkulaci) nebo na dny (pro zajstoperativniho planovani). Teito
programovy modul neni &en k definovani vyrobnichiikazi s vazbou na ptmi konkrétnicl
zakazek.

Zakladem pro sestaveni planu vyroby v tomto progrggm modulu je zpracovariasovéh)
vyuziti jednotlivych vyrobnich agredgat kdy uzivatel definuje bilami polozky ¢asu, pdet
vyrobnich agregétv ramci jednotlivych vyrobnich fazi, druh pracdwairezimu, % prostéje
planovana stani v jednotlivych dnech roku. Na zdklgchto informaci pak program vygie
vyuzitelny ¢isty provoznic¢as za kalendai rok, jednotlivé misice a dny, tj. vyuZitelnou kapacitu
v hodinach provoznih&asu.

V dalSim kroku uZivatel definuje nebo upravujévé definované vyrobni jednice, tj. takovy de tail
vyroby (vykori), pro ktery bude vypset planu vyroby provash. K definovanym vyrobniin
jednicim jsou nasle@n zadavany planované éamé spateby @imych vstuf (tj. materiab,
polotovafi, paliv, energii apod.) a planovany vyskyinpych vystuf (tj. predevSim vyrobr i
odpady). Dale jsou kKmto vyrobnim jednicim uzivatelem definovany plano&abjemy vyrob /
(vystup) v libovolném rozdleni externich vystup(tuzemsko, export EU, export ostatni). Int :rni
vystupy, které jsou spiabovany jednotlivymi vyrobnimi agregaty, jsou dasamy programein
piimo nebo pes fislusné sklady (sklad polotovarsklad hotovych vyrohkK.

Po zadani vySe uvedenych informaci program provgdecet vSech ostatnich gebnych tdaij,
mezi které pat vypatet objemu pimych vstugd, vyrobnich odpail a internich vystujp a to \
detailu na vyrobni jednici. Vygty se v tomto programovém modulu provadi "od konge'bc
posledni vyrobni faze, a to Zvbdu automatickychievodi vypoctenych pateb internich vstui



do predchozich vyrobnich fazi.

Program uzivateli umdgitije libovolre menit jiz zadané Udaje a provdidopakované vypsy, tj.
provadt modelovani jiz jednou zpracovaneho planu vyrobycikem jeho optimalizac:.

V kterékoliv f&zi rozpracovani planu vyroby v tongmgramu niZe uzZivatel libovolt definova
tiskové sestavy, a to vykem informaci pimo z databaze programu nebo volbou tisku agr :gaci
téchto informaci. VeSkeré tiskové sestavy jsou autakyaprevoditelné do MS Excel.

Vipuzijte nase kKnow-#ow /



